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) Stanz-Rillplatte 

) Die Erfindung betrifft eine Stanz-Rillplatte (1) mit Schiit- 
zen (2), an deren Ruckseite (1') eine TrSgerplatte (4) 
vorgesehen ist. Je nach dem ausgewahlten Material kann 
die Verbindung zwischen Stanz-Rillplatte (1) und TrSgerplat- 
te (4) durch Schraufoen, Schwei&en odor Ldten oder durch 
einen Klebstoff (5) erfolgen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Stanz-Rillplatte, beste- 
hend aus iner ebenen Grundplaue, in die Schlitze ein- 
geschnitten sind. 

Eine solche Stanz-Rillplatte ist in der 
DE 39 29 415 Al offenbart Bei dieser Stanz-Rillplatte 
ist von Nachteil, da£ die einzelnen Schlitze durch 
schmale Brucken unterbrochen bzw. voneinander ge- 
trennt sein miissen, damit die ausgeschnittenen Telle 
nicht heratisfailen und ein Stanzen von Rillinien somit 
unmoglicfa gemacht wird AuOerdem muB eine solche 
Stanz-Rillplatte einigermafien vorsichtig gehandhabt 
werden, damit die Brucken nicht brechen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es. eine 
Stanz-Rillplatte der o.g. Art zu schaffen, die diese Nach- 
teile nicht aufweist 

Die Losung besteht darin, daB die Stanz-Rillplatte auf 
ihrer Ruckseite mit einer Tragerplatte verbunden ist. 

Die Verstarkung durch eine Tragerplatte ermogiicht 
es in vorteilhafter Weise, die erfindungsgemslBe Stanz- 
Rillplatte problemlos zu handhaben. Man braucht nicht 
zu befurchten, dafi sie durch unsachgemaBe Behandlung 
beschadigt wird. Die Schlitze konnen nun auch durchge- 
hend gefertigt werden, so daB man beim Stanzen ge- 
schlossene Konturen erhalt 

Die Stanz-Rillplatte kann aus Metall, vorzugsweise 
aus Stahl, EdelstaJil, durchgehartetem oder oberflachen- 
gehartetem Blech bestehen. Auch die Tragerplatte kann 
aus Metall z. B. Stahlblech oder nicht rostendem Stahl 
bestehen- In diesem Fall erfolgt eine Verbindung der 
beiden Flatten vorzugsweise durch Hochtemperaturlo- 
ten Oder SchweiBen aller Art, z, B. DiffusionsschweiBen. 
Aber auch eine Verbindung durch Kleben oder Schrau- 
ben ist mdglich. 

Die Stanz-Rillplatte und die Tragerplatte kdnnen 
aber auch aus einem nichtmetallischen Werkstoff beste- 
hen. Besonders gut geeignet ist Kunststoff. Als Trager- 
platte sind auch Kunststoffolien geeignet Die Trager- 
platte kann aber auch aus Hartpapier bestehen. 

Wenn eine der Flatten aus einem nichtmetallischen 
Werkstoff besteht, erfolgt eine Verbindung durch 
Schrauben oder Kleben. Die Auswahl des KJebstoffs 
hangt von dem Material der Stanz-Rillplatte und der 
Tragerplatte ab. Wenn eine der beiden Flatten aus Me- 
tall besteht, eignen sich grundsatzlich alle fur Metaile 
einsetzbaren Kaltklebstoffe und Warmklebstoffe. Bei 
letzteren wird eine Aushartungs tempera tur von 
120— 180'*C bevorzugt Besteht eine der Flatten aus 
KLunststoff, ist zu beachten, daB polare Kunststoffe bes- 
ser klebbar sind als unpolare Kunststoffe. Zu den pola- 
ren Kunststoffen zahlen z. B. Melamin- imd Fhenolhar- 
ze, Folyvinylchlorid, Polystyrol, Folymethacrylate, ge- 
sattigte oder ungesattigte Folyester, Polyurethane und 
Celluloseester. Besonders gut dafur geeignet sind Reak- 
tionsklebstoffe. 

Geeignete Kaltklebstoffe sind z.B. Kontaktkleber 
(Einkomponentenkiebstoffe) oder Reaktionskieber. Bei 
letzteren sind sowohl Einkomponentenkiebstoffe als 
auch Zweikomponentenklebstoffe geeignet Geeignete 
Warmklebstoffe sind z. B. Flastisolkleber, Ldsimgsmit- 
telkleber oder Dispersionskleber. Auch Reaktionskle- 
ber, und zwar sowohl Einkomponentenkiebstoffe ais 
auch Zweikomponentenklebstoffe, sind geeignet. Be- 
sonders gut geeignet zum Verkleben von Metallen sind 
auch Klebfolien, d h. Klebstoff in Folienform, der unter 
Pressdruck und Warme aufgebracht wird. Beispiele sind 
mit Kunstharz impragnierte Glas- und Kunstfaservliese. 
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In diesem Fall kann ctie Tragerplatte mit dem Klebstoff 
identisch sein. 

Wenn man Stanz-Rillplatte und Tragerplatte Idsbar 
miteinander verkleben mochte, bieten sich Haftkleb- 
5 stoffe an, d h. Idsungsmittelfreie viskoelastische Kleb- 
stof fe, die als LOsung oder Dispersion auf einen Trager 
aufgebracht sind und tmter leichtem Anpressdruck ^e- 
ben. Die Verbindung ist nicht sehr fest und rum Teil 
Idsbar. 

to Die Starke der Tragerplatte richtet sich nach dem 
Maschinentyp. 

Es bietet sich auch an, Stanz-Rillplatte imd Trager- 
platte mit Hilfe eines Passersystems fluchtend tiberein- 
anderzubringen. Ein Fassersystem dient normalerweise 
15 zum exakten Ausrichten von Stanzformen. Wenn das 
Fassersystem z. B. durch Fasserstifte in der Stanzform 
und durch Passerbohrungen in der Stanz-Rillplatte ge- 
bildet wird, kann man miteinander fluchtende Passer- 
bohrungen in Grund- und Tragerplatte vorsehen. 
20 Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird im fol- 
genden anhand der beigefiigten Zeichnung naher be- 
schrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf ein Ausfuhrungsbeispiel ei- 
ner Stanz-Rillplatte, in der linken Bildhalfte nach dem 
25 Stand der Technik und in der rechten Bildhalfte gemaB 
der vorliegenden Erfindung; 

Fig. 2 eine vergroBerte schematische Darstellung ei- 
nes &:hnitts entlang der Linie II-II in Fig, 1. 

Die dargestellte Stanz-Rillplatte 1 weist eine Grund- 
30 platte zum Beispiel in Form einer ebenen Edelstahlplat- 
te mit einer Dicke zwischen etwa 0,2 bis 3,5 mm auf. Die 
Grundplatte kann aber auch aus einem nichtmetalli- 
schen Werkstoff, z. B. aus Kunststoff bestehen. Zur Her- 
stellung von Kartonzuschnitten bestimmter Abmessun- 
35 gen sind in der Grundplatte mit einem Laserstrahl 
Schlitze 2 eingebracht, die ganz durch die Stanz-Rill- 
platte 1 hindurchgehen. Zur Erhaltung der Stabilitat der 
Stanz-Rillplatte 1 sind die Schlitze 2 durch Brucken 3 
unterbrochen (vgl. linke Bildhalfte). Diese Brucken 3 
40 konnen aber auch, wie im rechten Teil der Figur gezeigt, 
weggelassen werden. Die Stanz-Rillplatte ist oberfla- 
chen- oder durchgehartet, wobei zur Herstellung be- 
reits oberfiachen- oder durchgehartete Flatten verwen- 
det werden kdnnen, die durch Lasertechnik oder Was- 
45 serstrahltechnik ohne Schwierigkeiten bearbeitbar sind, 
und durch die die erforderliche Formstabilitatkonstant- 
heit erreicht wird. FaBbohrungen 6 dienen zum Ausrich- 
ten der zugehorigen, hier nicht gezeigten Stanzform. 
Aus der vergroBerten und nicht maBstabsgerechten 
50 Darstellung in Fig. 2 ist ersichtlich. daB auf der Rucksei- 
te 1' der Stanz-Rillplatte I eine Tragerplatte 4 befestigt 
ist, die in diesem Fall aus einer Kunststoff platte besteht 
und 1,5 mm dick ist Die Stanz-Rillplatte 1 und die Tra- 
gerplatte 4 sind durch einen Klebstoff 5, namlich einen 
Warmklebstoff auf Epoxidbasis (Reaktionskleber) mit- 
einander verbunden. Man sieht auch, daB die Fasserboh- 
rung 6 sowohl in der Stanz-Rillplatte 1 als auch in der 
Tragerplatte 4 vorgesehen ist Das erleichtert das Aus- 
richten beider Flatten wahrend der Herstellung und 
auch das Ausrichten der zugehorigen Stanzform. 

Naturlich sind fur die Tragerplatte 4 auch andere 
Werkstoffe, z. B. metallische Werkstoffe oder Hartpa- 
pier, denkbar. Dann muB das Klebstoffsystem entspre- 
chend angepaBt werden, was zum Durchschnittskdnnen 
des Fachmanns zahlt 

Zur Herstellung der erfindungsgemaBen Stanz-Rill- 
platte 1 wird die Tragerplatte 4 mit dem Klebstoff 5 
beschichtet Dann wird die Stanz-Rillplatte 1 mit der 
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Tragerplatte 4 durch Haltepunkte verbunden. Dabei 
werden die Stanz-Rillplatte 1 und die Tragerplatte 4 
gegeneinander ausgerichtet, indem die Passerbohrun- 
gen 6 miteinander fluchtend flbereinander gebracht 
werden. Durch erhohte Temperatur wird der Reak- 5 
tionsklcber aktiviert so daB eine dauerhafte Verbin- 
dung zwischen der Stanz*Rillplatte 1 und der Tr^ger- 
platte 4 entsteht AnschlieBend werden die Haltepunkte 
entfemt 

Eine Verbindung durch Schrauben ist selbstverstSnd- 10 
lich auch denkbar. Eine weitere Alternative ist eine Tra- 
gerplatte 4 in Form einer Kiebfolie, so daB die zusitzii- 
che Klebstoffschicht entfallt 

Patentansprache 15 

1. Stanz-RiUpIatte (1}» bestehend aus einer ebenen 
Orundplatte, in die Schlitze (2) eingeschnitten sind, 
dadurch gekennzeichnet, daB sie auf ihrer RQck- 
seite (!') mit einer Trtgerplatte (4) verbunden ist 20 

2. Stanz-Rillplatte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schlitze (2) durchgehend ein- 
geschnitten sind. 

3. Stanz-Rillplatte nach Ajispnich I oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Grundplatte aus Stahl, 25 
Edelstahl, durchgehartetem oder oberfl^chenge- 
hartetem Blech, Kunststoff oder Keramik bestehL 

4. Stanz-Rillplatte nach einem der Anspruche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet, daB die Tr^gerplatte (4) 
aus Stahlblech, nicht rostendem Stahl, aus einem 30 
Kunststoff Oder aus Hartpapier besteht 

5. Stanz-Rillplatte nach einem der Anspruche, 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB sie und die Trager- 
platte (4) durch SchweiBen, DiffusionsschweiBen, 
Kleben, Verschrauben oder HochtemperaturlSten 35 
miteinander verbunden sind 

6. Stanz-Rillplatte nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, und sie die Tragerplatte (4) durch 
mindestens einen Klebstoff (5) dauerhaft miteinan- 
der verbunden sind. 40 

7. Stanz-Rillplatte nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Klebstoff (5) ein Ein- oder 
Zweikomponenten-Kaltklebstoff ist 

8. Stanz-Rillplatte nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Klebstoff (5) ein Ein- oder 45 
Zweikomponenten-Warmklebstoff mit einer Aus- 
hartungstemperatur von 120** — 180*C ist 

9. Stanz-Rillplatte nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Klebstoff (5) eine Klebefolie 
ist 50 

10. Stanz-Rillplatte nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Klebefolie eine Einheit mit 
der Tragerplatte (4) bildet 

11. Sianz-Rillplatte nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sie und die Tragerplatte (4) 55 
durch einen Klebstoff (5), namlich einen Haftkleb- 
stoff, losbar miteinander verbunden sind 

12. Stanz-Rillplatte nach einem der Ansprtlche 1 bis 
1 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Tragerplatte 
(4) zwischen 0,2 und 3,5 Millimeter dick ist 60 
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